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Основание для изменения конъюнктуры  на рынке средств обеззараживания воды

Ограничений на содержание побоч-
ных продуктов в средствах обеззара-
живания в нормативных документах 
не указывается. Из-за их присутствия 
использование средств обеззаражи-
вания может стать источником более 
серьезной опасности, чем польза 
от самого средства обеззараживания. 
Отечественный СаНПиН и междуна-
родные документы запрещают подачу 
в воду ненормативных продуктов. 
В концентрированном гипохлорите, 
содержащем 170-190 г/л активного 
хлора, присутствует много опасных 
химических веществ, например содер-
жание хлороформа – 4,8 мг/л, дихлор-
бромметана – 2,6 мг/л.

Особенно тяжёлое положение с приме-
нением концентрированного гипох-
лорита сложилось в плавательных 
бассейнах. Положение осложняется 

тем, что помимо веществ, присутству-
ющих в гипохлорите, в воде самого 
бассейна осуществляется взаимодей-
ствие органических веществ с образо-
ванием хлорсодержащих соединений. 
Дополнительно появляются побочные 
вредные химические вещества. Вода 
в бассейнах оказывает раздражаю-
щее действие на кожу, органы зрения 
и дыхательную систему – развивается 
астма. Отмечены случаи риска воз-
никновения рака мочевого пузыря. 
В электролизном гипохлорите 
лучших мировых производителей со-
держание хлороформа в гипохлорите 
составило 0,94 мг/л, а дихлорбром-
метана – 0,18 мг/л.
В гипохлорите, произведенном по тех-
нологии ООО «НПК ЭКОЛОГ» на той 
же воде и той же соли, содержание 
хлороформа – 0,5 мг/л, а дихлорбром-

метана – 0,005 мг/л. Вклад в химиче-
скую опасность обеззараженной воды 
не менее чем на 50% формируется 
содержанием химически опасных 
веществ, образующихся в гипохлорите 
при его производстве.

Выбор между конкурирующими 
фирмами-производителями средств 
обеззараживания основывается 
на экономических показателях: цене 
предложения, расходе соли и электро-
энергии на производство 1 кг эквива-
лента активного хлора в гипохлорите 
натрия. Химическая безопасность 
гипохлорита не учитывается. По-
следствия сложившегося положения 
сказываются на здоровье населения.

Codes of practice do not limit 
impurities which can be present in 
decontamination agents. However, the 
use of decontamination agents, due 
to the presence of such impurities, 
may become a source of hazard 
more dangerous than the benefit of 
the decontamination product itself. 
Both Russian Sanitary regulations and 
standards and international norms 
prohibit to introduce out-of-spec 
products into the water. 
In high-concentration hypochlorite with 
its 170-190 g/l of available chlorine there 
are many hazardous chemicals; e.g. it 
contains 4.8 mg/l of chloroform and 2.6 
mg/l of dichlorobromomethane. 

The worst situation has been observed 
when high-concentration hypochlorite is 
used in swimming pools. The situation is 

complicated by the fact that apart from 
the substances present in hypochlorite, 
the organic substances from the 
swimming pool water itself react with 
chlorine compounds. There is additional 
appearance of secondary hazardous 
chemical substances. Water from 
swimming pools irritates skin, eyes and 
the respiratory apparatus, it may cause 
asthma. Cases have been observed 
when people risked bladder cancer. 

In the electrolysis hypochlorite produced 
by the best manufacturers in the world 
there are 0.94 mg/l of chloroform and  
0.18 mg/l of dichlorobromomethane.
Hypochlorite produced by the same water 
and the same salt with the new technology 
developed by the LLC NPK ECOLOG 
contains 0.5 mg/l of chloroform and 0.005 

mg/l of of dichlorobromomethane. 
At least half of the hazards inherent 
in decontaminated water are due to 
chemically hazardous substances which 
are formed in hypochlorite during its 
production. 

The choice of one of the competing 
manufacturers of decontamination 
agents is based on economic factors 
such as supply price, salt and energy 
consumption for producing 1 kg 
of available chlorine equivalent in 
sodium hypochlorite. Chemical safety 
is not taken into consideration and 
consequences of this situation affect 
public health. It must be used the 
decontamination agents containing 
lesser impurities.

Background for changes in the water decontamination products’ market
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Преимущества технологии ООО «НПК ЭКОЛОГ»

5.  Возможность работы без автомати-
ческого поддержания концентрации 
солевого раствора. Концентрация 
солевого раствора, забираемого из 
емкости для мокрого хранения соли, 
всегда остается на уровне предель-
ного насыщения концентрации соли.

6.  Возможность повышения концен-
трации эквивалента активного хлора 
в гипохлорите с 8 г/л (лучшие мировые 
показатели) до 12 г/л.

7.  В отличие от известных технологий 
получаемый гипохлорит практически 
не содержит вредных побочных при-
месей, гигиеническая безопасность 
гипохлорита снижает риск заболе-
ваний жизненно важных органов 
человека и животных.

1.  Отсутствие специализированного 
склада соли.

2. Возможность использования  любой 
пищевой  соли.

3.  Возможность использования обычной 
питьевой воды без ее предваритель-
ного умягчения.

4. Отсутствуют операции подогрева 
исходного солевого раствора и 
охлаждения гипохлорита в процессе 
его наработки.

7.  As opposed to what happens when 
the known techniques are used, the 
hypochlorite produced with our method 
contains practically no hazardous 
impurities; health safety of this 
hypochlorite reduces risks of diseases 
which affect vital parts of  the man’s and 
animals’ body. 

5.  The operation can be fulfilled without 
automatically maintaining the 
concentration degree of the brine. The 
concentration of the brine taken from 
the salt wet deposit tank is always 
maintained at the top saturation level of 
the brine’s concentration. 

6.  The concentration of the equivalent of 
available chlorine in hypochlorite can 
be increased from 8 g/l (best results 
obtained in the world) to 12 g/l. 

1.  No dedicated salt warehouse 
facilities needed. 

2.  Any edible salt can be used. 

3.  Usual drinking water can be used without 
preliminary softening. 

4.  There is no need for heating the initial 
brine or hypochlorite cooling in the 
process of its generation. 

Advantages of the technology proposed by the LLC NPK ECOLOG

Параметры
Показатели установок Wallace &Tiernan 

Водоканал г. Уфа
Показатели установок «OOO НПК Эколог», 
ОАО «Авангард» Водоканал г. Владивосток

Расход соли на 1 кг активного хлора в ГХН, кг 3,9 3-3,2

Расход энергии на электролиз 1 кг 
активного хлора в ГХН, кВт 5,5 3,9

Концентрация хлора в гипохлорите 8 г/л 8 г/л

Требования к воде Опресненная, жесткий температурный режим Обычная, отсутствие требований к температуре

Требования к соли Специально подготовленная Обычная пищевая

Characteristic
Performance of the Wallace &Tiernan units 
installed at the Enterprise for water supply 

and waste water treatment, City of Ufa

Performance of units produced by the LLC NPK ECOLOG 
and the JSCo ОАО Avangard. Enterprise for water supply 

and waste water treatment, City of Vladivostok

Salt consumed for producing 1 kg 
of available chlorine in NaClO (kg) 3,9 3-3,2

Power consumed for electrolysis of 1 kg 
of available chlorine in NaClO (kW) 5,5 3,9

Chlorine concentration in hypochlorite 8 g/l 8 g/l

Water specifications Desalinated, tough temperature conditions Common, no temperature requirements

Salt specifications Specially prepared Common, edible salt
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Получение высококонцентрированного гипохлорита натрия с использованием  
электролизного низкоконцентрированного гипохлорита натрия

ских загрязнений, стоимость эквивален-
та активного хлора в концентрированном 
гипохлорите в несколько раз  превышает 
стоимость эквивалента  активного хлора 
в электролизном гипохлорите. 

В ООО «НПК ЭКОЛОГ» разработана 
технология повышения концентрации 
электролизного гипохлорита до 80 г/л 
в пересчете на эквивалент активного 
хлора путем смешения концентрирован-
ного гипохлорита с электролизным.
Получаемый гипохлорит обладает 

улучшенными свойствами по сравнению 
с химическим: снижена концентрация 
недоиспользованной соли, окислитель-
ная активность соответствует показате-
лям электролизного гипохлорита, отсут-
ствует кристаллизация при минусовых 
температурах, резко снижается при-
сутствие опасных химических примесей, 
стоимость эквивалента активного хлора 
в полученном продукте  не менее чем 
на 30 % ниже, чем в высококонцентри-
рованном химическом гипохлорите.

Стандартная концентрация высоко-
концентрованного гипохлорита натрия 
может достигать 170-190 г/л.

Недостатки высококонцентрированного 
гипохлорита: высокая концентрация 
недоиспользованной соли, пониженная 
по сравнению с низкоконцентрирован-
ным электролизным гипохлоритом  окис-
лительная активность, кристаллизация 
при низких температурах, большое коли-
чество ненормативных опасных химиче-

Production of high-concentration sodium hypochlorite using low-concentration 
electrolysis sodium hypochlorite

chlorine equivalent in high-concentration 
hypochlorite is several times higher than the 
cost of the available chlorine equivalent in 
electrolysis hypochlorite. 

At the LLC NPK ECOLOG we have 
developed a technology for increasing 
concentrations of electrolysis hypochlorite 
to 80 g/l calculated with reference to the 
equivalent of available chlorine by way of 
mixing high-concentration hypochlorite with 
electrolysis hypochlorite.

The properties of such hypochlorite are 
better than those of chemical hypochlorite: 
the concentration of the incompletely 
used salt has been reduced, the oxidative 
activity is equal to that of electrolysis 
hypochlorite, there is no crystallization at 
low temperatures, the hazardous chemical 
impurities content has been greatly reduced, 
the cost of the available chlorine in the final 
product is at least 30 per cent lower than 
the cost of high-concentration chemical 
hypochlorite. 

The standard concentration of high-
concentration hypochlorite may be as high 
as 170-190 g/l. 

The disadvantages of the high-
concentration hypochlorite are: high 
concentrations of incompletely used salt, 
a lower oxidative activity as confronted 
to that of low-concentration hypochlorite, 
crystallization at low temperatures, a great 
deal of out-of-spec hazardous chemical 
impurities, the cost of the available 



2322

Этапы совершенствования электролизных установок
Stages in improvement of electrolysis units

Электролизная установка Э-5  
(5 кг/ч экв. а.х.).
Водоканал г. Шарья, г. Иваново, 
Ижорский завод.
Электролизная установка Э-10. 
Водоканал г. Тутаев.

Electrolysis unit “Э-5” (capacity of 5 kg 
per hour of available chlorine equivalent 
in hypochlorite).
Water supply City of Sharya,  
City of Ivanovo, Izhora plants.
Electrolysis unit “Э-10”.  
Water supply City of Tutaev.

Станция по производству 
электролизного ГПХН мощностью 
1200 кг экв. а.х. на Тарнаирских 
очистных сооружениях в г. Махачкала, 
Республика Дагестан.

The station for the production of 
electrolytic sodium hypochlorite 
with a capacity of 1200 kg eq. Cl. 
At the Tarnair treatment plant in 
Makhachkala, Republic of Dagestan.

2002-2009

2002-2009

2017

2017

Электролизная установка Э-5 и Э-10.

«Приморский водоканал»  
г. Владивосток (3 станции – «БГУ»,  
«Горностай», «Пионерский гидроузел»), 
Смоленская АЭС.

Водоканал - г. Большой камень

Electrolysis unit “Э-5” and “Э-10”.
“Primorsky water supply”  
City of Vladivostok (3 plants – “BGU”, 
“Gornostay”, “Pioneer hydrounit”), 
“Smolensk Nuclear Power Plant”.

Water supply City of Bolshoy kamen.

2010-2016

2010-2016

Тип 
уста-

новки/
Type 

of Unit

Произ-ть
по а.х. в 

ГПХН, кг/ч
Capacity:
Availbale 
chlorine 

in sodium 
hypochlo-
rite (kg per 

hour)

Источники питания/
Power supply source

Циркуляционные насосы/ 
Circulator pumps

Дозирующие насосы/ 
Metering pumps Вентиляция/ 

Ventilation 

Ток, А
Current

(А)

Напр., 
В

Voltage
(V)

Кол-во, 
шт.

Number 
of 

pieces

Пр-ть, м3/ч
Capacity,
m3/hour

Кол-во, 
шт.

Number 
of pieces

Пр-ть, м3/ч
Capacity, 
m3/hour

Давл., 
атм.

Pressure
(atm)

Кол-во, 
шт.

Number 
of pieces

Пр-ть, м3/ч
Capacity, 
m3/hour

Э-0,1 0,1 15 36 1 1 1 1 5 1 10

Э-0,5 0,5 75 36 1 10 1 80 5 1 25

Э-1 1 150 36 1 20 1 250 5 1 50

Э-5 5 1200 30 1 40 1 837 5 2 250

Э-10 10 120 60 1 40 2 1027 6,5 4 500

Э-20 20 1200 60 2 40 4 Спец. заказ эжекторная система 
дозации 

On special request: ejector metering 
system

1000

Э-40 40 1200 60 4 40 8 2000

Номенклатура выпускаемых установок (Производство ООО «НПК ЭКОЛОГ»  совместно с предприятиями ВПК)
Availability of industrial units (produced by the LLC NPK ECOLOG in cooperation with mic enterprises)
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Адрес:
195271, г. Санкт-Петербург, 
Кондратьевский пр, д. 72

Почта: 
199034, г. Санкт-Петербург, 
ул. Репина 14а, литА, а/я 61

Тел/факс:
(812) 327- 08- 47

E-mail: 
ekolog_spb@list.ru

Сайт: 
www.npk-ekolog.ru

Генеральный директор:
Иткин Герман Евсеевич

Исполнительный директор: 
Климов Максим Валентинович

Address:  
Kondratyevsky pr., 72, 195271
St. Petersburg  

Postal address:
P.O.B. 61, Ul. Repina, 14a, 
Building A, 199034 St. Petersburg

Phone/Fax: 
(812) 327- 08- 47

E-mail: 
ekolog_spb@list.ru

Web-site:
www.npk-ekolog.ru

General manager: 
Gherman Evseevich Itkin

Chief executive officer: 
Maxim Valentinovich Klimov

Контакты/ 
Contacts




